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Ze wzgledu na technologie drukowania moga wystapi¢ pewne réznice miedzy wzorami koloréw w tym katalogu a kolorem oryginalnego produktu.



Co to jest front meblowy
i jak wyglada produkcja?

Produkty te zostaty zaprojektowane tak, aby odpowiedzie¢ na zapotrzebowanie
branzy na btyszczace fronty do mebli i dekoracji.

Front meblowy o wysokim potysku zostat stworzony przez pokrycie powierzchni
MDF/PB folig PCW, PET lub PCW/PET. Fronty High Gloss oferujg wysoka jakos$¢
powierzchni (zblizong do szkta), wysoki potysk i wrazenia wzrokowe najwyzszej
klasy. Zapewnia mozliwo$¢ catosciowego wzorzystego zastosowania folii jakby
przeniesienie hologramu wraz z folig metalowa.

Fronty meblowe o wysokim potysku zwiekszajg wrazenie gtebi w kazdym
miejscu, w ktérym sa stosowane, i sprawiaja, ze obszar wydaje sie bardziej
estetyczny i przestrzenny. Maja réwniez wysoka odpornos$¢ powierzchni.

Mamy bogatg game opcji, w tym wysoki potysk, mat, kamieri / marmur, drewno,
brokat i skra.

Front akrylowy uzyskuje sie przez uzycie ptyty akrylowej i folii o dobrych
wiasnosciach jakosciowych

na powierzchniach ptyt MDF. Dostepne sa dwie kategorie frontéw akrylowych:
fronty akrylowe Lux i fronty akrylowe Ultra.

Najwazniejsza réznicg miedzy frontami Lux i Ultra Akryl jest grubo$¢ mierzona w
mikronach. Grubos¢ frontu akrylowego Ultra w mikronach jest wieksza niz
frontu akrylowego Lux.

Dlatego wytrzymatos$¢ powierzchniowa frontu akrylowego Ultra jest wyzsza niz
frontu akrylowego Lux.
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Gestos¢

Tolerancja grubosci

Odchytka od prostoliniowosci
krawedzi

Tolerancja szerokos$ci
Tolerancja diugosci
Grubosé folii

Grubos¢ folii podktadowej
Typ folii podktadowej
Jaskrawos¢ (60C°)

Zarysowania

Starzenie
(promieniowanie w ciggu
400 godzin)

Rdznica w kolorach

Ocena odpornosci powierzchni
na mikro zadrapania
Odpornos¢ na chemikalia

Ocena odpornosci powierzchni
na suche gorace powietrze
(70C°)

Ocena odpornosci powierzchni
na wilgotne gorace powietrze
(70C°)

Emisja formaldehydu E1

Emisja formaldehydu EO

Emisja formaldehydu CARB/EPA
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EN 14323

EN 14323

EN 14323

EN 14323

YILDIZ ENTEGRE

YILDIZ ENTEGRE

YILDIZ ENTEGRE

EN 13722

EN 15186

EN 15187

EN 13721

CEN/TS
16611

EN12720+A1

EN 12722

EN 12721

EN717-1
EN SO 12460-3

EN717-1
ENISO 12460-3

ASTM D 6007

kg/m?®

klasa
Potysk
N

Skala szarosci
Skala niebieska

AE
(L,a,b)

%
wymiana

klasa

klasa

klasa

mg/m?
mg/m*h

mg/m?
mg/m?h

ppm

=710

+0,20

=710

+0,20

=740

+0,20

=740

+0,20

ponad 15mm grubosci =< 2 (jedynie zréwnowazone powierzchnie)

0,30-0,40+0,03
Brak

Film melaminowy

<05

<10

<0124
=35

=0,062
=175

=0M

0,20+0,03
Brak

Film melaminowy

<05

<10

<0124
=35

=0,062
=175

=01

0,565-0,6 = 0,03

0,45+0,03

PCW

<05

<10

<0124
=35

=0,062
=175

=01

0,70-0,80+0,03

0,45+0,03

PCW

<05

<10

<0124
=35

=0,062
=175

=01




Cashmere - U_ACR_AO05
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Cechy

Wysoka odpornos$¢ na blakniecie.

Wysoka odpornosé¢ na zarysowania.

Ma gteboki efekt kolorystyczny.

Ma wysoka odpornos$¢ na promienie UV i

blakniecie koloréw.

« Nie famie sie ani nie peka podczas ciecia czy
taczenia krawedzi.

* Satatwe w czyszczeniu i wysoce odporne na

$rodki chemiczne stosowane w gospodarstwach

domowych.

Fronty meblowe maja
gleboki efekt
trojwymiarowosci dzieki
drewnianym wzorom.

Produkty te wykonane sa z folii z wzorem
cylindrycznym z gteboko wyttoczonymi
powierzchniami i pokryte przezroczystym
stopionym PCW. Grubo$¢ produktu
koricowego waha sie miedzy 350 a 450
mikronami (0,35-0,45 mm).

Foil
MDF

Decorative
paper

For High Gloss and Matt Front Panel

Foil

MDF

PVC Lining

(Polyvinyl Chloride)

For Lux Acrylic and Ultra Acrylic Front Panel

Cool Gray - MAT_85A
Fume - MAT_429
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Instrukcja stosowania
frontu akrylowego

* Folia ochronna na froncie akrylowym nie powinna by¢ usuwana podczas przycinania i obrabiania krawedzi.

* Po usunieciu folii ochronnej moze wystapic tymczasowa zmiana koloru, zwtaszcza w przypadku jasnych koloréw,
co moze potrwac 48 - 72 godzin, a nastepnie ta zmiana zniknie.

* Po usnieciu folii ochronnej, meble z frontami High Gloss nalezy wyczysci¢ odpowiednim srodkiem w celu podniesienie
ich odpornosci na zadrapania. Po wyczyszczeniu, powierzchni btyszczacych nie nalezy dotykac przez co-najmniej
jeden dzier odpornos$é na zarysowania. Btyszczacej powierzchni nie nalezy dotykacd przez jeden dzien.

+ Do czyszczenia uzywaj miekkiej i czystej $ciereczki.

* Do czyszczenia nie nalezy uzywacé rozcieiczalnika rozpuszczalnika i podobnych substanciji chemicznych.

Wazne:

Po usunieciu folii ochronnej, odporno$é na zarysowania powierzchni nie jest wysoka. Przyczyna tej sytuaciji: Klej chemiczny na
folii ochronnej ostabia powierzchnie i zwieksza jej podatnosé na uszkodzenia. Po pewnym czasie usuniecia folii ta warstwa kleju
chemicznego z folii juz nie dziata, a efekt ostabienia powierzchni znika. (Wycieranie powierzchni miekka i wilgotng szmatka
przyspiesza ten proces). Powierzchnia osigga maksymalng odporno$¢ na zarysowania w ciggu 48-72 godzin.

-

Gdzie mozna zastosowac
front meblowy?

i Front meblowe s3 szczegdlnie preferowane we wszystkich rodzaja-

ch mebli i wzoréw dekoracyjnych.

5\ >

Fronty meblowe s3g uzywane przez wszystkich producentow i

architektéw w przemysle korzystajgcym z drewna, takich jak szafki
kuchenne, sza'f_ki tazienkowe, szafki do sypialni, drzwi przesuwne,
szafki telewizyjne, meble z blatami, meble biurowe, dekoracje
sklepowe i tak dalej.

Persian Blue - MAT_87A

Front Meblowy



Wysoki Polysk

White - HC Bianco- HG_631 Cream - HG_144 Sand Beige - HG_¢ Grey - HG_237
Cappuccino - HG Red - HG_019 New Burgundy - HG_12A Damson - HG_321

Fume - HG_429 Anthracite Grey - HG_121 Black - HG_037 Deep Black - HG_42A White Sahara - HG_467

New White lvy - HG_626 White Golf - HG_493 Golden Crocodile - HG_414 ~ White Flower - HG_404 Black Flower - HG_405

Ecru White - HG_400 Ecru Cream

Honey Bubble - HG_419

Ecru New Grey - HG

Ecru Brown - HG_401 Ecru Anthracite - HG_403 Beige Loft - HG_476 Ivory Cubic - HG_473

Modern Bronze - Black Marble - HG_93A White Marble - HG
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Lava - HG_551

WYSOKI
POLYSK

Black Marble - HG_93A
Deep Black - HG_42A

Front Meblowy



Mat

White - MAT_068 Light Grey - MAT_88A Sand Beige - MAT_538 Grey - MAT_237 Spanish Beige - MAT_86A
Cool Grey - MAT_85A Persian Blue - MAT_87A Lava - MAT_551 Fume - MAT_429 Black - MAT_037

Cashmere Bianca - MAT_90A Cashmere Beige - MAT 69A  Cashmere Grey - MAT_70A Carbon White - MAT_83A Carbon Grey - MAT_82A

Beige Leather -MAT_84A Latte Leather - MAT_91A Concrete Beige - MAT_487 Concrete Grey - MAT_711 Sandy Concrete - MAT_79A
Sandy Oxide - MAT_68A Linea Beige - MAT_G5A Linea Grey - MAT_64A White Emboss - MAT_486 Andalusia Oak - MAT_RGS_66A
Portuguese Oak - MAT_RGS_67A  Satin Blue - MAT_494 Soft Black Oxide - MAT_89A  Antique Gold - MAT_80A Antique Bronze - MAT_81A
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Fume - MAT_429
White - MAT_068 Persian Blue - MAT_87A

Concrete Beige - MAT_487

Front Meblowy



Snow White - L_ACR_263 White - L_ACR_068 Cream-L_ACR_144 Cashmere - L_ACR_AO5 Cappuccinno - L_ACR_278

Dark Grey - L_AC Black - L_ACR_037 Ecru Grey - L_ACR_465 EcruBeige - L_ACR_723
Ecru Anthracite
L_ACR_403
Snow White - U_ACR_263 White - U_ACR_068 Cream -U_ACR_144 Cashmere - U_ ACR_AO5 Cappuccinno - U_ACR_278
Grey - U_ACR_237 Dark Grey - U_ACR_285 Black - U_ACR_037 Ecru Grey - U_ACR_465 Ecru Beige - U_ACR_723

Ecru Anthracite
U_ACR_403
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EcruBeige- L_ACR_723 Cream-L_ACR_144

- vd

Snow White - U_ACR_263 Cappuccino - U ACR_278

Front Meblowy



Przewodnik uzytkownika

1. PRODUKT
Piyta pilsniowa o sredniej gestosci (MDF) i ptyty wiérowe, ktérych przednia powierzchnia jest produkowana jako btyszczaca /
matowa i naktadany jest lakier UV.

2. ZALECANE ZASTOSOWANIA

Sa produkowane do zastosowania we wnetrzach, jako elementy produktéw, takich jak meble i dekoracje. Nie nalezy ich
stosowacé na otwartych przestrzeniach, gdzie woda jest wykorzystywana do mycia i narazona na bezposrednie dziatanie
promieni stonecznych, pary wodnej i Zrédet ciepta.

3. SKEADOWANIE:

« Zalecane warunki srodowiskowe do przechowywania i uzytkowania sg nastepujace:

Temperatura: 10°C-40°C

Wilgotnos¢ 30% -70%

« Nie wystawia¢ produktu na dziatanie promieni stonecznych ($wiatto UV) i innych Zrédet ciepta.

» Produkt nalezy przechowywacé w przewiewnym miejscu. Nie nalezy go przechowywac¢ w miejscach o intensywnej cyrkulaciji
powietrza.

» Wazne jest, aby stosowac system zarzadzania magazynem FIFO, aby zapobiec mieszaniu sie ze sobg produktéw o réznych
datach produkgciji. Sktad chemiczny powtok moze prowadzi¢ do réznic wizualnych miedzy frontami.

« Fronty powinny by¢ sprawdzane i rejestrowane w momencie dostawy, tak aby wszelkie usterki mogty by¢ zgtaszane tak
szybko, jak to mozliwe.

3.1. SKEADOWANIE POZIOME

« Fronty winny by¢ umieszczone bezposrednio na podtodze.

« Jedli fronty sg uktadane jeden na drugim, warto uzy¢ 4 klindw w tej samej pozycji miedzy warstwami, aby zachowac gtadkos¢ i
strukture ksztattu polakierowanych frontéw i zapobiec deformaciji, jaka moze wystgpié.

« W przypadku utozenia wiecej niz jednej warstwy na innej, o ile nie ma wiecej niz 8 warstw, kliny z innych warstw winny by¢
utrzymywane w tej samej pozycji pionowej, aby przenosic ciezar na nizsze warstwy bez deformowania frontéw.

3.2. SKEADOWANIE PIONOWE
Nie zaleca sie sktadowania w pionie. Jednakze, jesli dotyczy to niewielkiej liczby frontdw, nalezy zastosowad stojaki do
sktadowania frontéw, o nachyleniu co najmniej 10 ° i maksymalne 40 °, aby zapobiec zginaniu.

4. PRZEEADUNEK I TRANSPORT

4.1. We wszystkich czynnosciach zwigzanych z przetadunkiem i transportem nalezy unikac, aby czastki, przetworzone pozos-
tatosci materiatu, pomarszczona folia ochronna lub inne zabrudzenia dostaty sie miedzy elementy. W przeciwnym razie, pows-
tang widoczne $lady na powierzchni lakieru.

4.2. We wszystkich czynnosciach zwigzanych z przetadunkiem i transportem nalezy unikac tarcia i bezposrednich uderzen w
powierzchnie, tak aby wykoriczone powierzchnie frontéw nie uszkadzaty sie nawzajem.

4.3. Przy przetadunku i transporcie frontdw nalezy nosi¢ rekawice ochronne i buty ochronne, aby zapobiec urazom.

5. CZYSZCZENIE

5.1. Do czyszczenia wykoriczonych powierzchni frontdw nalezy uzy¢ miekkiej Sciereczki niesciernej zwilzonej wodg z mydtem.
Nastepnie powierzchnia powinna by¢ wysuszona.

W procesie czyszczenia nie nalezy uzywac srodkéw czyszczacych na bazie ziarna, srodkéw czyszczacych zawierajgcych
kwasne chemikalia rozpuszczalnikowe, substancji chemicznych zawierajgcych szkodliwe substancje, takie jak alkohol i amoniak,
twardych i suchych $ciereczek, albo drucianych zmywakdw.

5.2. Folia ochronna na wykoriczonej powierzchni frontéw winna zostac¢ zdjeta, aby nie byta wystawiona na dziatanie wysokich
temperatur i promieni stonecznych po zainstalowaniu i/lub przed rozpoczeciem uzytkowania.

Zaleca sie czyszczenie powierzchni wilgotng szmatka, aby lepkie pozostatosci nie utrzymywaty sie na powierzchni.

5.3. Cechy produktu pozwalajg na jego wykorzystanie poza stotem warsztatowym. Informacje zawarte w niniejszej instrukcji
obstugi nie zwalniajg kupujacego, instalatora, montera i/lub uzytkownika z obowigzku sprawdzenia przydatnosci materiatéw do
zamierzonego zastosowania i instalacji.
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6. ZALECENIA DOTYCZACE OBROBKI

6.1. Przed usunieciem folii ochronnej z wykonczonych powierzchni frontdw zaleca sie ciecie powierzchni folii ochronnej frontu w
kierunku do gory.

6.2. Przed rozpoczeciem cigcia nalezy sprawdzi¢ ustawienia maszyn, takich jak kétko poziome, okleiniarki, CNC i upewnic sig, ze
noze sg ostre.

6.3. W maszynach do ciecia w poziomie i okleiniarkach zaleca sie ciecie za pomoca plotera, aby zapobiec mikro peknieciom.
6.4. Aby uzyska¢ gtadkie ciecia i powierzchnie ciecia, ustaw ciecie i sposdb ciecia na okleiniarce i pitach tarczowych zgodnie z
ponizsza tabela.

OKLEINIARKI ODPOWIEDNI STOE DO CIECIA

Ty Rodzaj zabka Werin | MEELGES | Speehety (zAB KRYg(ZOWY) (ZAB PUST%Q%%%OMASTY) (ZAB PtAsilz//TTF?APEzowv)
tarczowej (mm) zgbkéw  ciecia(m/dk) tarczowej (mm)

300x3,2x2,2 WZ-HZ/DZ- FZITR 96 20-40 10 -TS"— -f‘*- __,E'._
300x3,0x2,2 Wz-HZ/DZ- FZITR 100 20-40 10 \‘P\ H wz \_{\ Hzoe a Fzm
350x3,2x2,2 WZ-Hz/DZ- FZI TR 108 20-40 10 5‘}-’ 3 -4;;( - ,Jmf_. AL
400x3,2x2,2 Wz-HZ/DZ- FZI TR 20 20-40 10 - ”

Uwaga: Zaleca sie ciecie frontdw pojedynczo w trakcie ciecia, aby uzyskacd lepsze wyniki, a jesli konieczne jest wykonanie wielu
cie¢, predkos¢ ciecia powinna zosta¢ zmniejszona.

WARSZTAT DO MASZYN OBRABIAJACYCH KRAWEDZIE

mym“;ia' floc RPM (obr/min)  Liczba zebow p‘edk‘(’ic)ggs‘ep“
250x10x60 6.000 24 5-24
250x10x60 6,000 36 25-35
250x10x60 6.000 a8 35-45
250x10x60 6,000 60 45-55

6.5. Nie zaleca sie uzywania folii ochronnej na wykoriczonej powierzchni, poniewaz spowoduje to uszkodzenie wykoriczonej
powierzchni, jesli fronty zostang skompresowane.

6.6. Przenoszac fronty w rekach, nalezy nosi¢ rekawice ochronne i buty ochronne, aby zapobiec urazom. Odpowiednie systemy
absorpcji pytu i, jesli to konieczne, maski ochronne powinny by¢ stosowane w celu zapobiegania wdychaniu pytu powstajgcego
w tracie obrébki frontéw.

7. AKTUALIZACJA

Niniejszy dokument moze zosta¢ zmieniony przez firme w dowolnym momencie, bez obowigzku wysytania biezgcej wersji do
wszystkich pierwotnych nabywcéw. Nalezy skontaktowad sie z dziatem Obstugi Klienta firmy Yildiz Entegre, aby sprawdzi¢, czy
dokument, ktdry posiadasz, jest aktualny.

Front Meblowy



Projektowanie

Mozna zaprojektowac wtasne mieszkanie i zastosowac nasze produkty korzystajac z
Wirtualnego Salonu w aplikacji mobilnej Yildiz Entegre i na stronie yildizentegre.com. Mozna
tez wybrac¢ sie na wycieczke tréjwymiarowa po naszych produktach za pomoca wykresu
tréjwymiarowego. Dla wszystkich zastosowar, mozna pobrac aplikacje Yildiz Entegre za
posrednictwem Apple Store i Google Play.

www.yildizentegre.com
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Certyfikacje

Certyfikacja odpornosci na wilgo¢ (MR): Produkty certyfikowane pod wzgledem MR odnosz3 sie do ptyt pil$niowy-
ch $redniej gestosci i ptyt widrowych. W celu uzyskania dalszych informacji nalezy skontaktowac sie z osobami
odpowiedzialnymi.

Certyfikacja odpornosci ogniowej (FR): Produkty certyfikowane pod wzgledem FR odnoszg sie do ptyt pilsSniowych
$redniej gestosci i ptyt widrowych. W celu uzyskania dalszych informacji nalezy skontaktowac sie z osobami odpowie-
dzialnymi.

@ EO, E1, Certyfikacje: W zaleznosci od wielkosci emisji formaldehydu, pomierzone fronty s klasyfi-
kowane jako EQ i E1. EO to klasyfikacja z najnizszym poziomem emisji formaldehydu. W celu
w celu oznakowania produktu zgodnie z przepisami unijnymi, producent musi poddawac fronty
regularnym niezaleznym testom w akredytowanym laboratorium.

Oznakowanie CE: Litery "CE" oznaczajg, ze produkt kwalifikuje sie do swobodnego handlu w

c € Europejskim Obszarze Gospodarczym (EOG). Oznakowanie wskazuje, ze producent sprawdzit, czy
produkt spetnia unijne wymogi w zakresie bezpieczeristwa, zdrowia lub ochrony srodowiska.
Oznakowanie CE to wskazanie, ze produkt jest zgodny z przepisami unijnymi, co umozliwia swobodny
handel produktem na rynku europejskim.

m CARB FAZA 2 | EPA TSCA - Certyfikacja Tytut VI: Kalifornijska Rada ds. Zasobéw Powietrza (CARB)
CARB opracowata réwniez zbiér norm w zakresie emisji formaldehydu. Ten program jest podobny do
programu unijnego. CARB FAZA 2 zapewnia, ze produkt ma niskg emisje formaldehydu.

Certyfikacja FSC®: Certyfikacja FSC gwarantuje, ze produkty pochodzg z laséw zarzgdzanych w
sposéb odpowiedzialny, zapewniajac korzysci sSrodowiskowe, spoteczne i gospodarcze.
(Referencje ze strony: https://info.fsc.org/certificate.php)

Przéd

FSC

Front Meblowy
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