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Ze względu na technologię drukowania mogą wystąpić pewne różnice między wzorami kolorów w tym katalogu a kolorem oryginalnego produktu.
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Co to jest front meblowy
i jak wygląda produkcja?

Produkty te zostały zaprojektowane tak, aby odpow�edz�eć na zapotrzebowan�e 
branży na błyszczące fronty do mebl� � dekoracj�.  

Front meblowy o wysok�m połysku został stworzony przez pokryc�e pow�erzchn� 
MDF/PB fol�ą PCW, PET lub PCW/PET.  Fronty H�gh Gloss oferują wysoką jakość 
pow�erzchn� (zbl�żoną do szkła), wysok� połysk � wrażen�a wzrokowe najwyższej 
klasy. Zapewn�a możl�wość całośc�owego wzorzystego zastosowan�a fol�� jakby 
przen�es�en�e hologramu wraz z fol�ą metalową.

Fronty meblowe o wysok�m połysku zw�ększają wrażen�e głęb� w każdym 
m�ejscu, w którym są stosowane, � spraw�ają, że obszar wydaje s�ę bardz�ej 
estetyczny � przestrzenny.  Mają równ�eż wysoką odporność pow�erzchn�. 

Mamy bogatą gamę opcj�, w tym wysok� połysk, mat, kam�eń / marmur, drewno, 
brokat � skóra. 

Front akrylowy uzyskuje s�ę przez użyc�e płyty akrylowej � fol�� o dobrych 
własnośc�ach jakośc�owych 
na pow�erzchn�ach płyt MDF. Dostępne są dw�e kategor�e frontów akrylowych: 
fronty akrylowe Lux � fronty akrylowe Ultra. 

Najważn�ejszą różn�cą m�ędzy frontam� Lux � Ultra Akryl jest grubość m�erzona w 
m�kronach.  Grubość frontu akrylowego Ultra w m�kronach jest w�ększa n�ż 
frontu akrylowego Lux.
Dlatego wytrzymałość pow�erzchn�owa frontu akrylowego Ultra jest wyższa n�ż 
frontu akrylowego Lux.
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Cechy

Fronty meblowe mają
głęboki efekt
trójwymiarowości dzięki
drewnianym wzorom. 

•
• 
• 
• 

• 

•  

Produkty te wykonane są z fol�� z wzorem 
cyl�ndrycznym z głęboko wytłoczonym� 
pow�erzchn�am� � pokryte przezroczystym 
stop�onym PCW.  Grubość produktu 
końcowego waha s�ę m�ędzy 350 a 450 
m�kronam� (0,35-0,45 mm).

Wysoka odporność na blakn�ęc�e. 
Wysoka odporność na zarysowan�a. 
Ma głębok� efekt kolorystyczny.
Ma wysoką odporność na prom�en�e UV  � 
blakn�ęc�e kolorów. 
N�e łam�e s�ę an� n�e pęka podczas c�ęc�a czy 
łączen�a krawędz�. 
Są łatwe w czyszczen�u � wysoce odporne na 
środk� chem�czne stosowane w gospodarstwach 
domowych.



Instrukcja stosowania
frontu akrylowego 

Fol�a ochronna na fronc�e akrylowym n�e pow�nna być usuwana podczas przyc�nan�a � obrab�an�a krawędz�.
Po usun�ęc�u fol�� ochronnej może wystąp�ć tymczasowa zm�ana koloru, zwłaszcza w przypadku jasnych kolorów,
co może potrwać 48 - 72 godz�n, a następn�e ta zm�ana zn�kn�e.
Po uśn�ęc�u fol�� ochronnej, meble z frontam� H�gh Gloss należy wyczyśc�ć odpow�edn�m środk�em w celu podn�es�en�e 
�ch odpornośc� na zadrapan�a. Po wyczyszczen�u, pow�erzchn� błyszczących n�e należy dotykać przez co-najmn�ej 
jeden dz�eń odporność na zarysowan�a.  Błyszczącej pow�erzchn� n�e należy dotykać przez jeden dz�eń. 
Do czyszczen�a używaj m�ękk�ej � czystej śc�ereczk�. 
Do czyszczen�a n�e należy używać rozc�eńczaln�ka rozpuszczaln�ka � podobnych substancj� chem�cznych. 

Gdzie można zastosować
front meblowy?

Front Meblowy

Ważne:
Po usun�ęc�u fol�� ochronnej, odporność na zarysowan�a pow�erzchn� n�e jest wysoka. Przyczyna tej sytuacj�: Klej chem�czny na 
fol�� ochronnej osłab�a pow�erzchn�ę � zw�ększa jej podatność na uszkodzen�a. Po pewnym czas�e usun�ęc�a fol�� ta warstwa kleju 
chem�cznego z fol�� już n�e dz�ała, a efekt osłab�en�a pow�erzchn� zn�ka. (Wyc�eran�e pow�erzchn� m�ękką � w�lgotną szmatką 
przysp�esza ten proces). Pow�erzchn�a os�ąga maksymalną odporność na zarysowan�a w c�ągu 48-72 godz�n. 

Front meblowe są szczególn�e preferowane we wszystk�ch rodzaja-
ch mebl� � wzorów dekoracyjnych.

Fronty meblowe są używane przez wszystk�ch producentów � 
arch�tektów w przemyśle korzystającym z drewna, tak�ch jak szafk� 
kuchenne, szafk� łaz�enkowe, szafk� do syp�aln�, drzw� przesuwne, 
szafk� telew�zyjne, meble z blatam�, meble b�urowe, dekoracje 
sklepowe � tak dalej.
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1. PRODUKT 
Płyta p�lśn�owa o średn�ej gęstośc� (MDF) � płyty w�órowe, których przedn�a pow�erzchn�a jest produkowana jako błyszcząca / 
matowa � nakładany jest lak�er UV.

2. ZALECANE ZASTOSOWANIA 
Są produkowane do zastosowan�a we wnętrzach, jako elementy produktów, tak�ch jak meble � dekoracje.  N�e należy �ch 
stosować na otwartych przestrzen�ach, gdz�e woda jest wykorzystywana do myc�a � narażona na bezpośredn�e dz�ałan�e 
prom�en� słonecznych, pary wodnej � źródeł c�epła.

3. SKŁADOWANIE:  
• Zalecane warunk� środow�skowe do przechowywan�a � użytkowan�a są następujące: 
 Temperatura: 10 °C-4 0 ° C
 W�lgotność  30% -70%
• N�e wystaw�ać produktu na dz�ałan�e prom�en� słonecznych (św�atło UV) � �nnych źródeł c�epła.
• Produkt należy przechowywać w przew�ewnym m�ejscu.  N�e należy go przechowywać w m�ejscach o �ntensywnej cyrkulacj� 
pow�etrza. 
• Ważne jest, aby stosować system zarządzan�a magazynem FIFO, aby zapob�ec m�eszan�u s�ę ze sobą produktów o różnych 
datach produkcj�.  Skład chem�czny powłok może prowadz�ć do różn�c w�zualnych m�ędzy frontam�.
• Fronty pow�nny być sprawdzane � rejestrowane w momenc�e dostawy, tak aby wszelk�e usterk� mogły być zgłaszane tak 
szybko, jak to możl�we. 

3.1. SKŁADOWANIE POZIOME 
• Fronty w�nny być um�eszczone bezpośredn�o na podłodze. 
• Jeśl� fronty są układane jeden na drug�m, warto użyć 4 kl�nów w tej samej pozycj� m�ędzy warstwam�, aby zachować gładkość � 
strukturę kształtu polak�erowanych frontów � zapob�ec deformacj�, jaka może wystąp�ć. 
• W przypadku ułożen�a w�ęcej n�ż jednej warstwy na �nnej, o �le n�e ma w�ęcej n�ż 8 warstw, kl�ny z �nnych warstw w�nny być 
utrzymywane w tej samej pozycj� p�onowej, aby przenos�ć c�ężar na n�ższe warstwy bez deformowan�a frontów. 

3.2. SKŁADOWANIE PIONOWE 
 N�e zaleca s�ę składowan�a w p�on�e. Jednakże, jeśl� dotyczy to n�ew�elk�ej l�czby frontów, należy zastosować stojak� do 
składowan�a frontów, o nachylen�u co najmn�ej 10 ° � maksymalne 40 °, aby zapob�ec zg�nan�u. 

4. PRZEŁADUNEK I TRANSPORT 
 4.1. We wszystk�ch czynnośc�ach zw�ązanych z przeładunk�em � transportem należy un�kać, aby cząstk�, przetworzone pozos-
tałośc� mater�ału, pomarszczona fol�a ochronna lub �nne zabrudzen�a dostały s�ę m�ędzy elementy. W przec�wnym raz�e, pows-
taną w�doczne ślady na pow�erzchn� lak�eru. 
 4.2. We wszystk�ch czynnośc�ach zw�ązanych z przeładunk�em � transportem należy un�kać tarc�a � bezpośredn�ch uderzeń w 
pow�erzchn�ę, tak aby wykończone pow�erzchn�e frontów n�e uszkadzały s�ę nawzajem.
 4.3. Przy przeładunku � transporc�e frontów należy nos�ć rękaw�ce ochronne � buty ochronne, aby zapob�ec urazom. 

5. CZYSZCZENIE
5.1. Do czyszczen�a wykończonych pow�erzchn� frontów należy użyć m�ękk�ej śc�ereczk� n�eśc�ernej zw�lżonej wodą z mydłem.  
Następn�e pow�erzchn�a pow�nna być wysuszona. 
W proces�e czyszczen�a n�e należy używać środków czyszczących na baz�e z�arna, środków czyszczących zaw�erających 
kwaśne chem�kal�a rozpuszczaln�kowe, substancj� chem�cznych zaw�erających szkodl�we substancje, tak�e jak alkohol � amon�ak, 
twardych � suchych śc�ereczek, albo druc�anych zmywaków. 
5.2. Fol�a ochronna na wykończonej pow�erzchn� frontów w�nna zostać zdjęta, aby n�e była wystaw�ona na dz�ałan�e wysok�ch 
temperatur � prom�en� słonecznych po za�nstalowan�u �/lub przed rozpoczęc�em użytkowan�a.
Zaleca s�ę czyszczen�e pow�erzchn� w�lgotną szmatką, aby lepk�e pozostałośc� n�e utrzymywały s�ę na pow�erzchn�.
5.3. Cechy produktu pozwalają na jego wykorzystan�e poza stołem warsztatowym.  Informacje zawarte w n�n�ejszej �nstrukcj� 
obsług� n�e zwaln�ają kupującego, �nstalatora, montera �/lub użytkown�ka z obow�ązku sprawdzen�a przydatnośc� mater�ałów do 
zam�erzonego zastosowan�a � �nstalacj�.

Przewodnik użytkownika 

6. ZALECENIA DOTYCZĄCE OBRÓBKI
6.1. Przed usun�ęc�em fol�� ochronnej z wykończonych pow�erzchn� frontów zaleca s�ę c�ęc�e pow�erzchn� fol�� ochronnej frontu w 
k�erunku do góry.
6.2. Przed rozpoczęc�em c�ęc�a należy sprawdz�ć ustaw�en�a maszyn, tak�ch jak kółko poz�ome, okle�n�ark�, CNC � upewn�ć s�ę, że 
noże są ostre. 
6.3. W maszynach do c�ęc�a w poz�om�e � okle�n�arkach zaleca s�ę c�ęc�e za pomocą plotera, aby zapob�ec m�kro pękn�ęc�om.
6.4. Aby uzyskać gładk�e c�ęc�a � pow�erzchn�ę c�ęc�a, ustaw c�ęc�e � sposób c�ęc�a na okle�n�arce � p�łach tarczowych zgodn�e z 
pon�ższą tabelą.

EBATLAMA MAKİNELERİ UYGUN KESİM TABLOSU

Uwaga:  Zaleca s�ę c�ęc�e frontów pojedynczo w trakc�e c�ęc�a, aby uzyskać lepsze wyn�k�, a jeśl� kon�eczne jest wykonan�e w�elu 
c�ęć, prędkość c�ęc�a pow�nna zostać zmn�ejszona.

WARSZTAT DO MASZYN OBRABIAJĄCYCH KRAWĘDZIE 

6.5. N�e zaleca s�ę używan�a fol�� ochronnej na wykończonej pow�erzchn�, pon�eważ spowoduje to uszkodzen�e wykończonej 
pow�erzchn�, jeśl� fronty zostaną skompresowane.
6.6. Przenosząc fronty w rękach, należy nos�ć rękaw�ce ochronne � buty ochronne, aby zapob�ec urazom.  Odpow�edn�e systemy 
absorpcj� pyłu �, jeśl� to kon�eczne, mask� ochronne pow�nny być stosowane w celu zapob�egan�a wdychan�u pyłu powstającego 
w trac�e obróbk� frontów.

7. AKTUALIZACJA
N�n�ejszy dokument może zostać zm�en�ony przez f�rmę w dowolnym momenc�e, bez obow�ązku wysyłan�a b�eżącej wersj� do 
wszystk�ch p�erwotnych nabywców.  Należy skontaktować s�ę z dz�ałem Obsług� Kl�enta f�rmy Yıldız Entegre, aby sprawdz�ć, czy 
dokument, który pos�adasz, jest aktualny. 
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c�ęć, prędkość c�ęc�a pow�nna zostać zmn�ejszona.

WARSZTAT DO MASZYN OBRABIAJĄCYCH KRAWĘDZIE 

6.5. N�e zaleca s�ę używan�a fol�� ochronnej na wykończonej pow�erzchn�, pon�eważ spowoduje to uszkodzen�e wykończonej 
pow�erzchn�, jeśl� fronty zostaną skompresowane.
6.6. Przenosząc fronty w rękach, należy nos�ć rękaw�ce ochronne � buty ochronne, aby zapob�ec urazom.  Odpow�edn�e systemy 
absorpcj� pyłu �, jeśl� to kon�eczne, mask� ochronne pow�nny być stosowane w celu zapob�egan�a wdychan�u pyłu powstającego 
w trac�e obróbk� frontów.

7. AKTUALIZACJA
N�n�ejszy dokument może zostać zm�en�ony przez f�rmę w dowolnym momenc�e, bez obow�ązku wysyłan�a b�eżącej wersj� do 
wszystk�ch p�erwotnych nabywców.  Należy skontaktować s�ę z dz�ałem Obsług� Kl�enta f�rmy Yıldız Entegre, aby sprawdz�ć, czy 
dokument, który pos�adasz, jest aktualny. 

Wym�ar p�ły
tarczowej (mm)

Wym�ar Noża
(mm)

Prędkość postępu 
(m/dk)RPM (obr./m�n) L�czba zębów

Rodzaj ząbka L�czba
ząbków

Prędkość
c�ęc�a(m/dk)

Spady p�ły
tarczowej (mm)
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OKLEINIARKI ODPOWIEDNI STÓŁ DO CIĘCIA 
WZ

(ZĄB KRZYŻOWY)
HZ/DZ

(ZĄB PUSTY/KORONIASTY)
FZ/TR

(ZĄB PŁASKI/TRAPEZOWY)



Można zaprojektować własne m�eszkan�e � zastosować nasze produkty korzystając z 
W�rtualnego Salonu w apl�kacj� mob�lnej Yıldız Entegre � na stron�e y�ld�zentegre.com. Można 
też wybrać s�ę na wyc�eczkę trójwym�arową po naszych produktach za pomocą wykresu 
trójwym�arowego.  Dla wszystk�ch zastosowań, można pobrać apl�kację Yıldız Entegre za 
pośredn�ctwem Apple Store � Google Play.

Projektowanie



Certyfikacje

Front Meblowy

Certyf�kacja odpornośc� na w�lgoć (MR): Produkty certyf�kowane pod względem MR odnoszą s�ę do płyt p�lśn�owy-
ch średn�ej gęstośc� � płyt w�órowych.  W celu uzyskan�a dalszych �nformacj� należy skontaktować s�ę z osobam� 
odpow�edz�alnym�. 

Certyf�kacja odpornośc� ogn�owej (FR): Produkty certyf�kowane pod względem FR odnoszą s�ę do płyt p�lśn�owych 
średn�ej gęstośc� � płyt w�órowych.  W celu uzyskan�a dalszych �nformacj� należy skontaktować s�ę z osobam� odpow�e-
dz�alnym�.

E0, E1, Certyf�kacje:  W zależnośc� od w�elkośc� em�sj� formaldehydu, pom�erzone fronty są klasyf�-
kowane jako E0 � E1. E0 to klasyf�kacja z najn�ższym poz�omem em�sj� formaldehydu.  W celu 
w celu oznakowan�a produktu zgodn�e z przep�sam� un�jnym�, producent mus� poddawać fronty 
regularnym n�ezależnym testom w akredytowanym laborator�um. 

Oznakowan�e CE: L�tery "CE" oznaczają, że produkt kwal�f�kuje s�ę do swobodnego handlu w  
Europejsk�m Obszarze Gospodarczym (EOG). Oznakowan�e wskazuje, że producent sprawdz�ł, czy 
produkt spełn�a un�jne wymog� w zakres�e bezp�eczeństwa, zdrow�a lub ochrony środow�ska.  
Oznakowan�e CE to wskazan�e, że produkt jest zgodny z przep�sam� un�jnym�, co umożl�w�a swobodny 
handel produktem na rynku europejsk�m. 

CARB FAZA 2 / EPA TSCA - Certyf�kacja Tytuł VI:  Kal�forn�jska Rada ds. Zasobów Pow�etrza (CARB)
opracowała równ�eż zb�ór norm w zakres�e em�sj� formaldehydu.  Ten program jest podobny do 
programu un�jnego. CARB FAZA 2 zapewn�a, że produkt ma n�ską em�sję formaldehydu.

Certyf�kacja FSC®: Certyf�kacja FSC gwarantuje, że produkty pochodzą z lasów zarządzanych w 
sposób odpow�edz�alny, zapewn�ając korzyśc� środow�skowe, społeczne � gospodarcze. 
(Referencje ze strony: https://�nfo.fsc.org/cert�f�cate.php)
Przód 
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WYSOKI POŁYSK

MAT

AKRYL LUX

AKRYL ULTRA
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